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Optimierungskappsagen
Opti-Kap 3100 und 5100

iz SYSTEM TM

Die kluge Wahl

Erhohen Sie mit einer Opti-Kap Kappsage
Ihre Holzausbeute und Kapazitat!

Opti-Kap 3100 & 5100 | HE|SYSTEM TM

Der schnellste Schnitt fiir verbesserte
Effizienz und Ausbeute

Mit einem Optimierungskappsagen System nutzen Sie Ihre Personal- und
Holzressourcen optimal und reduzieren gleichzeitig lhre Abfallmengen. So
erzielen Sie eine hdhere Ausbeute und steigern die Effizienz Ihrer Produktion.

Die Opti-Kap 3100 und 5100 Systeme zeichnen sich durch ein benutzer-
freundliches Design aus, das auf einfache, schnelle und zuverlassige
Bedienung ausgerichtet ist. Die hochflexible Sage misst, optimiert und
schneidet das einlaufende Holz automatisch.

Lesen Sie mehr auf unserer Website
systemtm.com/de
Oder scannen Sie den QR-Code
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Opti-Kap 3100 Serie

Durchlaufkappsage fur gro3e Werkstucke

Die Opti-Kap 3100 ist eine optimierte Hochleistungs-
Durchlaufkappsage, die sich durch eine hohe
Produktionsleistung ungeachtet der Werksttickab-
messungen auszeichnet.

Diese Optimierungskappsage ist besonders robust und

besteht aus hochwertigen mechanischen Komponenten.

Um die fUr groBe Werkstiicke erforderliche Prazision und
Kapazitat zu erreichen, ist die Sdge mit sechs unteren
und sechs oberen Druckwalzen ausgestattet, die durch

Druckluft angetrieben werden. Sowohl die Antriebs- als
auch die Druckwalzen sind doppelt gestitzt, um einen
maximalen Kontakt mit den zu bearbeitenden Werk-
stlicken zu gewahrleisten.

Die Opti-Kap 3100 erkennt automatisch Langen sowie
markierte oder gescannte Defekte und verarbeitet Werk-
stiicke mit einer Genauigkeit von + 1 mm in Schnittlangen
bis 1000 mm zu Werksttcken.

Opti-Kap 3100 | HEI SYSTEM TM

Robuste Konstruktion mit starken,
doppelt gestutzten Druckwalzen.
Dies gewahrleistet maximalen
Kontakt zwischen Werkstlck

und Vorschubwalze sowie zuver-
lassige Schnittgenauigkeit und hohe
Beschleunigung und Abbremsung.

Die unteren Vorschubwalzen be-
finden sich hoch Uber der Grund-
platte der Maschine, so dass
auch krummes oder gebogenes
Holz zugefUhrt werden kann,

um maximale Produktivitat und
Genauigkeit zu gewahrleisten.

Der hochwertige, servogesteuerte
Zahnriemenantrieb der Unterwalzen
sorgt flr einen préazisen Schnitt. Die
Konstruktion hat sich als duBerst
langlebig und wartungsarm erwiesen.

Eine wartungsfreie, mechanische
Auswurfklappe sorgt fur eine
optimale und einfache Entfernung
von kleinen Abfall- und Reststiicken
innerhalb der Sageeinheit, was zu
einer prazisen Sortierung der Werk-
stlicke fuhrt.

Die Bewegung des Sage-

blattes erfolgt tber eine Servo-
Nockensteuerung, die eine jederzeit
kontrollierbare hohe Leistung und
Schnittqualitat gewahrleistet.

Die Neigung der Sage um 30° er-
mdglicht eine korrekte Positionierung
der Werkstlcke wéhrend des
Ségevorgangs. Abfall und Rest-
stlicke werden problemlos mit Hilfe
der Schwerkraft entfernt.
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Opti-Kap 5100 Serie
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Opti-Kap 5100 - -

Durchlaufkappsage mit intelligentem Design
und beeindruckender Leistung

Mit beeindruckender Leistung, intelligenterm Design und
einem hohen Maf3 an Sicherheit setzt das Opti-Kap 5100
System neue MaBstébe fUr die Zukunft des optimierten
Zuschnitts.

Die Opti-Kap 5100 ist fur maximale Leistung konzipiert und
als leistungsstarke, robuste Kappsage mit hochwertigen
mechanischen Komponenten konstruiert.

Der Vorschub der Werkstlcke in die Sage erfolgt Uber
neun servogetriebene Unterwalzen und neun pneumatisch
betatigte Doppeldruckwalzen.

Sowohl die Antriebs- als auch die Druckwalzen sind doppelt
gestutzt, um einen maximalen Kontakt mit den Werk-
stlcken zu gewéahrleisten und somit eine hervorragende
Genauigkeit und Kapazitat zu garantieren.

Das Sageblatt wird durch einen Servomotor in eine
exzentrische Bewegung versetzt, die einen gleichmaBigen
Ségeblattvorschub fur optimale Schnitte und minimale
Ausrisse wahrend des Sagevorgangs gewahrleistet.

Die Opti-Kap 5100 erkennt automatisch Werkstticklangen
sowie markierte oder gescannte Fehler und verarbeitet
WerkstlUcke mit einer Genauigkeit von = 0,75 mm bei
Schnittlangen bis 1000 mm zu Komponenten.

Integriertes Beschleunigungs-

band mit angetriebenem Anschlag
zur schnellen und genauen
Positionierung der Werkstlicke nach
der Séage.

Leistungsstarker Vorschub mit neun
angetriebenen unteren und neun
oberen Walzen. Diese sind beidseitig
gestutzt, um den Oberflachenkontakt
der Werkstlicke zu maximieren und
somit eine perfekte Schnittgenauig-
keit zu erzielen.

Intelligente Positionierung der Ober-
walzen fur kurze Reaktionszeiten und
optimalen Werkstlckkontakt. Das
Ergebnis ist eine sehr hohe Schnitt-
genauigkeit.

Opti-Kap 5100 | HEISYSTEM TM

Der Schnitt erfolgt in einer Kreis-
bewegung. Dies gewahrleistet
einen glatten Schnitt mit minimalen
Ausbrtchen bei hoher Schnitt-
geschwindigkeit.

Die unteren Vorschubwalzen sind
hoch Uber der Grundplatte an-
geordnet. Dies ermdglicht die
Zuflhrung von krummen oder ge-
bogenen Holzern, um eine maximale
Produktivitat und Genauigkeit zu
erreichen.

Integrierte obere und untere
Doppelwalzen fur prazisen Werk-
stlckvorschub.
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Lesen Sie mehr auf unsere
systemtm.com/de
Oder scannen Sie den QR-
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Schnittverfahren Steuerung &
Optimierung

Alle Opti-Kap Kappsagen von System

‘ Gesagtes Bauholz

vor dem Zuschnitt i @ - . TM werden Uiber einen Industrie-PC
gesteuert, auf dem die von System TM
entwickelte Steuerungs- und Optimierungs-
software installiert ist. Die Entwicklung
der Steuerungs- und Optimierungshard-
- ware und -software ist ein kontinuierlicher
ZUSChnltt zur Prozess, an dem ausschlie3lich hoch-
Léngenoptimierung qualifizierte Programmierer mit bewéhrter
. i - - — — - — industrieller Computertechnologie arbeiten.
Sagenmodell: . kit Die Entwickler von System TM verfiigen
Opti-Kap 3101 & Opti-Kap 5101 Uber umfangreiche Erfahrung in der
Programmierung schneller mechanischer
Bewegungen und in der Optimierung fuir
eine bestmdgliche Holzausnutzung.
Kreidemarkierung von Die Opti-Kap Serie umfasst die der-
. e zeit schnellsten und zuverléssigsten
Defekten & Qualitats- Optimierungskappségen der Welt, da wir #f; S
imi uber die notwendigen internen ' -;rf' LETHSL T
optlmlerung N RN - __ e — Ressourcen verfigen, um ;ﬁl;:;’fff,;’ ff;"__...’?' s
Sagenmodell: -~ ' L = die gesamte Hard- und C LLIFHLL S
Opti-Kap 3102 & Opti-Kap 5102 DiW| A |D| F | D | C | C IT Software hausintern zu entwickeln. ’f",
Automatisches Scannen Opti-Kap Computer
von Defekten & Qualitats-
o Industrieller Multi-touch Screen mit einfacher Benutzerob-
Optlmlerung . - erflache und Software
. . S — : = - e—
Sagenmodell. . il Optimierung der Holzressourcen sowie der Anlagenaus-
Opti-Kap 3103 & Opti-Kap 5103 DiW| A |D| R | B | B | C | F |7

lastung

Vollstandige Hardware- und Softwareintegration zwischen
allen Funktionen der Linie

: ! Automatische Anlagensteuerung tiber einen Computer
Optimierungs- - . :

Webbasierter PC mit externer Anmeldeoption

Erlauterung der Bezeichnungen:

- Qualta - Kelverz verfahren

A Qualitst A F Kellverzinkung erfanre Umfangreiche Produktionsstatistiken verfligbar

8 = CQuatal R = Spaltvorgang * Minimierung von Abfall Zugriff Uber das lokale Netzwerk méglich

¢ = Quaac T = Beschneiden * Wertoptimierung Produktionssimulationssoftware einschlieBlich der Uber-

D = Defekt W = Abfall e Paralleler Abschluss tragung von vorbereiteten Einrichtungs- und Produktions-
von Schnittlisten daten

e Breitenoptimierung

e Lange x Anzahl
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Technische Daten Technische Daten
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Opti-Kap 5100

Uberblick Uber die Daten der Opti-Kap Kappséagen Opti-Kap 3100 Opti-Kap 5100

Opti-Kap 3100 Opti-Kap 5100 ©600/24” T J{ﬂﬁftt dicke s Brett dic:<0eO /
T — - 125 mm /5" ‘ T~ (04
Brettlange 500 - 6300 mm (20" - 20’ - 8 500 - 6300 mm (20" - 20 - 8") peant L ez R
Q) . - 50 mm
Brettbreite 30-323mm(1,2"- 139 30 - 200 mm (1,2"- 8" ‘ > - 7o mm/s A@&( j ‘
A 50 mm/2" - 25 mm/1
Brettdicke 16 - 125 mm (5/8"- 5") 12-75mm (1/2"- 3") 4 I : . 4 - i
Brett breite 300 mm 250 mm 200 150 mm 100 mm 50 rm
Schnittlange 115 - 6300 mm (4,57- 20" - 8") 100 - 6300 mm (4" - 20 - 8") Brettbrote . ot Yoo Ao Ao T T T B 8 ° ‘ ?
Min. Schnittlange am Brettende 150 mm (6" 115 mm (4,5") . )
Brett dicke Brett dicke
SChnitttO|eranZ @ 550 / 22” A AAAT - 125 mm /57 [~100 mm/ 4
bis zu 1000 mm +/- 1 mm (+/- 0,039") +/- 0,75 mm (+/- 0,03") UL ‘ 100 mm 7 4+ T
Schnitttoleranz - 7omm/s R0 J B e
langer als 1000 mm (1%o der Schnittliange) (0,75%o der Schnittlange) 20 mm /2! & -
= 25mm/1" . T T T T
Sageblatt Servobetriebenes Nockensystem Servobetriebenes Exzentersystem I : : l l ] Brett breite o9 BSomm 209 159 100 mm 50
Brett breite 325mm 300 mm 250 mm 200 mm 150 mm 100 mm 50 mm
Zufuhrbewegung Servo Servo oo T
Luftverbrauch 500 L/Min. 8 Bar 500 L/Min. 8 Bar Brett dicke
(132 gal/Min. 116 psi.) (132 gal/Min. 116 psi.) 7125 mm /57
" - T ~ =100 mm /4"
Abfallextraktion 3100 m¥/Stunde (110,000 ft#/Stunde) | 3300 me/Stunde (116,000 ft¥/Stunde) e0lz \ o
= 50 mm /2"
Alle oben genannten Daten k&nnen auf Anfrage kundenspezifisch angepasst werden. L 25 /10
Brett breite T 325 mm 300 mm 250 mm 200 mm 150 mm 100 mm 50 rm
14" 12" 10" 8" 6" 4" 2"
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System TM Produkte Weitere Produkte

Alle Produkt- und System- Zur Erfullung aller Kunden-
Iosungen von System TM bedirfnisse besteht unsere
konnen fur bestmogliche Auswahl.von Materialhand-
Holznutzung und Kapazitat habungssystemen aus

und minimalen Arbeits- standardisierten Losungen
einsatz mit einem auto- und vollstandig auto-
matischen Handhabungs- und matisierten Projektlosungen:
Scanning-System ausge-

stattet werden.

| Opti-Feed | Opti-Stack _
Automatisierte Beschickungssysteme Automatisierte Stapelsysteme M lc ROTEC

Alle Produkt- und Systemldsungen von System
TM konnen fur bestmdgliche Holznutzung und
Produktionsoptimierung mit einem automatischen
Scanning-System ausgestattet werden.

mERETEEY Y MICROTEC ist der Scanner-Partner von System

Iﬂiiii;ae ) TM und Technologiefiihrer in der Scanning-
' LT Industrie. MICROTEC-Scanner sind &uBerst

" zuverléssig und prézise bei der Erkennung von Der MICROTEC Multi-Sensor Scanner
Holzdefekten und gewahrleisten eine auto- Goldeneye.
matisierte, optimierte und reibungslose Produktion.

| Optl-JOInt | OptI-SO|UtI0n Die Identifizierung von Holzeigenschaften beruht
auf einer Multisensor-Scanning-Technologie
unterstiitzt durch MICROTEC Ai, welche Aste,
Risse, Holzgallen, Lécher, Verfarbungen, Kanten
und andere Holzdefekte sowie deren Position
erkennt. Mit auBergewodhnlicher Prézision und
hoher Geschwindigkeit scannen die Sensoren die
Bretter fUr eine optimale Holznutzung.

Automatisierte Keilzinksysteme Kundenspezifische Systemlésungen

In Kombination mit modernster Scantechnologie
und optimierender Software gewahrleisten die
Produkte und Systemldsungen von System TM Multisensor-Scanning-Technologie
eine optimale Produktionsoptimierung bei hoher zum Scannen der Werkstlcke fur
Kapazitat. eine optimale Holzausnutzung.




System TM Kundendienst

Optimale Leistung mit einem starken
Service- und Support-Team

System TM Service ist eine strategisch wichtige Geschéftseinheit. Die Service-
abteilung konzentriert sich auf die Bereitstellung von Service und Support fiir
Sie, und wir sind standig bestrebt, unsere Dienstleistungen entsprechend lhren
Anforderungen weiterzuentwickeln.

System TM Service bietet Ihnen Serviceleistungen, die einen unterbrechungs-
freien Betrieb mit optimaler Produktivitat und Auslastung gewahrleisten.
Systematische Wartung minimiert Produktionsausfallzeiten und sorgt gleichzeitig
fiir einen reibungslosen Betrieb mit minimalem Risiko unerwiinschter Uber-
raschungen.

System TM Service ist ein Team von professionellen, geschulten und erfahrenen
Wartungstechnikern, die fir eine umfassende Beratung und Unterstiitzung

zur Verfigung stehen. Mit mehr als 45 Jahren Erfahrung in der Entwicklung,
Herstellung, Integration und Wartung von automatisierten Hochleistungs-
systemen fiir die Massivholzbearbeitung verfligt System TM Uber alle
erforderlichen Qualifikationen, um lhnen einen umfassenden Service und Support
Zu bieten.

Dazu gehoren:

I Service- und Wartungsvertrage

MaBgeschneidertes Ersatzteilpaket fiir jeden Kunden fiir einen
erfolgreichen Start

® Modifizierung, Aufriistung und Erweiterung bestehender Maschinen,
Steuerungen und Software

@ Standortwechsel, Renovierung, Installation und Inbetriebnahme von
Maschinenanlagen

I Produktions- und Systemanalyse und -optimierung

Ausbildung von (Bedienungs-) Personal in der Bedienung und Wartung der
Maschinen

Beratungs- und Consultingleistungen

Ersatzteile und Erweiterungen

Unsere Servicetechniker stehen lhnen auch Garantie
auBerhalb der Geschaftszeiten zur Verfugung

Helpdesk und telefonischer Online-Support - 24 Stunden weltweit

Telefon: +45 7021 3355
E-Mail: service@systemtm.com
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System TM A/S

Skovdalsvej 35  DK-8300 Odder ' Danemark
Telefon (+45) 86 54 33 55
tm@systemtm.com | systemtm.com optimization of staff and wood resources



