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Kundenspezifische Systemlosungen

Opti-Solutions

Die kluge Wahl

Erhdhen Sie mit einer Opti-Solution |hre Produktions-
kapazitat und senken Sie Inre Personalkosten!

Opti-Solutions | HE|SYSTEM TM

Massivholzoptimierung seit 1977

System TM ist ein weltweit flihrender Anbieter von Hochleistungs-Holzbe-
arbeitungssystemen flr die Massivholzindustrie. Seit 1977 bieten wir unseren
Kunden hochspezialisierte Systemldsungen, einschlieBlich hochmoderner
automatisierter Materialhandhabungssysteme, optimierter Kappsagen und
Hochleistungs-Keilzinkenanlagen, sowie hervorragenden Service flr unzahlige
Anlagen, die weltweit im Einsatz sind.

Optimierung liegt in unserer DNA: Wir sind Experten flr die Optimierung
der Personal- und Holzressourcen unserer Kunden. Alles, was wir tun, ist
darauf ausgerichtet, die Kapazitat und Effizienz Ihrer Maschinen zu steigern
und gleichzeitig die Arbeitskosten deutlich zu senken. Mit Fokus auf die Be-
sonderheiten jedes Projekts und einem hohen Automatisierungsgrad sind
wir auf die intelligente Kombination von Hauptmaschinen mit Materialfluss-
systemen spezialisiert, um bei jedem Projekt maximale Produktionseffizienz
zu gewahrleisten.

Ihre Vorteile beim Kauf einer Opti-Solution

EIN Komplettanbieter

Fokus auf IHRE Kapazitaten, Prozesse und Ihr Layout
Durchgangige 100% Werkstuckkontrolle

Vollstandige Hard- und Software-Integration aller Anlagenfunktionen
Minimierte Arbeitskosten und maximale Anlagenauslastung

Erhohte Effizienz der Hauptmaschinen
End-to-End-Projektmanagement
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Gesamtlieferant

A Opti-Feed
Automatisierte

Beschickungssysteme

(System TM)

B Bandsage
(Unterlieferant)

C Hobel
(Unterlieferant)

D Scanner
Erkennung von Defekten
und Qualitat
(MiCROTEC)

E Opti-Kap
Optimierungskappsagen
(System TM)

F Materialtransport
(System TM)

G Opti-Joint
Keilzinkenanlagen
(System TM)

H Opti-Stack
Automatisierte
Stapelsysteme

(System TM)

Warum Sie System TM als Ihren
Komplettanbieter wahlen sollten

Der Projektprozess

Waéhrend des gesamten Projektprozesses Uber héchste Kompetenzen und Qualifikationen verfiigen
steht unseren Kundinnen und Kunden in und sich voll und ganz fir Sie und lhr Projekt einsetzen - flr
Als Gesamtlieferant Gbernimmt System TM die volle Entwicklung von Produktionslinien Uber deren Installation, jeder Phase ein Team von hochspezialisierten  100% Kundenzufriedenheit, garantiert!

Verantwortung fur das Projektmanagement wahrend Inbetriebnahme und Mitarbeiterschulung bis hin zu Expertinnen und Experten zur Verfiigung, die

des gesamten Projektverlaufs und ist Ihr einziger An- Service und Wartung abdeckt.

sprechpartner, unabhangig davon, ob Sie in eine kleine Verkaufs-

Anlage oder in eine komplett optimierte Systemldsung Mit unserem Fachwissen und unserer Erfahrung beraten prozess

investieren. wir Sie in allen technischen Fragen zur Erreichung lhrer

Produktionsziele und bieten lhnen den besten Support

Profitieren Sie von der langjahrigen Erfahrung unseres der Branche. . . . . . . . . . . . .
Service

und Wartung

Angebot Projekt- Herstellung Installation Inbetrieb-

management nahme

gesamten Teams, das alle Bereiche von der Planung und

Analyse Bestellung Design der Linie In-House Priifung Ausbildung
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A Opti-Feed 6000
Automatisierte
Beschickungssysteme

B Scanner
Erkennung von Defekten
und Qualitat

C Ripsédge

D Opti-Kap 5103
Optimierungskappsagen

E Sortierbander

F Opti-Feed
Spin-Feeder

G Opti-Joint H-200
Horizontale Keilzink-
maschine

H Opti-Stack 6000
Automatisiertes
Stapelsystem

I Opti-Feed 3000 Vack
Automatisiertes
Beschickungssystem

J Opti-Stack 3000
Automatisierte
Stapelsysteme

K Hobel

Turenhersteller

Diese Opti-Solution ist eine optimierende Kappsage- AnschlieBend werden die Werkstiicke nach ver-

linie, die mit einem automatischen Beschickungssystem schiedenen Qualitaten und Langen sortiert und entweder

Opti-Feed 6000 beginnt, gefolgt von einem MICROTEC in Kisten gelagert oder direkt zu zwei automatischen

Scanner und einer Ripsage. horizontalen Keilzinkenanlagen Opti-Joint H-200
transportiert. Zuletzt durchlaufen die keilgezinkten

Die Werkstiicke werden dann von einem weiteren Werkstulcke einen Hobel, der sie zu fertigen Produkten

MiICROTEC Scanner Modell Goldeneye 502 gescannt verarbeitet.

und von drei Optimierungskappséagen Opti-Kap 5103
entsprechend den Scanergebnissen und der optimalen
Holzausnutzung zu Keilzinkenware gekappt.

Produktion: Turen

Holzarten: Weichholz
Anzahl der Bediener: 9988188 Lesen Sie mehr auf unserer Website
P e = systemtm.com/de
Oder scannen Sie den QR-Code

Land: USA
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A Opti-Feed 6000 Vack
Automatisierte
Beschickungssysteme

B Scanner
Erkennung von Defekten
S und Qualitat

C Hobel

D Scanner
Erkennung von Defekten
und Qualit&t

E Opti-Kap 5103
Optimierungskappsagen

F Opti-Feed
- Spin-Feeder
R\ =iy A i G Opti-Joint V-L

Vertikale Keilzinkmaschine

H Finger-jointing
Keilzinkenpresse

I Hobel
J Opti-Stack 6000

Automatisierte
Stapelsysteme

Bauelementehersteller

Diese Optimierungsldsung beginnt mit einem Opti-Feed
6000 Vack-System, das die Werkstilicke automatisch in
die Linie transportiert. Die Werkstlcke kénnen vor der
Bearbeitung in einer Hobelmaschine sortiert oder um
180° gedreht werden und durchlaufen anschlieend
einen MiCROTEC Goldeneye 706 zur Defekt- und
Qualitétserkennung.

Nach dem Scannen werden die Werkstlicke zu einer
Optimierungskappsage Opti-Kap 5103 transportiert, die
die WerkstUcke entsprechend kappt. Die Reststlicke
werden entfernt und die abgelangten Werkstlcke auf ein
Sortierband mit verschiedenen Langen- und Qualitéts-
sortieroptionen Ubergeben, womit die Kappséagelinie ab-
geschlossen ist.

Die Werkstticke werden dann automatisch zu Paketen
zusammengefasst und zu den Keilzinkenfrasen, den
Leimauftrags-, Ausrichtungs- und Vorpressstationen
beférdert, bevor sie in die Keilzinkenpresse gelangen.
Die bis zu 6.650 mm langen keilverzinkten Werkstlcke
gelangen auf eine Reihe von Forderbandern, wo sie
sortiert werden und der Leim trocknen kann. Nach der
Leimtrocknung durchlaufen sie eine Endhobelmaschine
und eine Mehrblattkappsége, bevor sie von einem
Opti-Stack 6000 Stapelsystem zu Paketen gestapelt und
auf einem Forderband zum Abtransport bereitgestellt

werden.

Produktion: Sagewerk

Weichholz
et

Holzarten:
Lesen Sie mehr auf unserer Website
systemtm.com/de

Oder scannen Sie den QR-Code

Anzahl der Bediener:

Land:

Deutschland g

Opti-Solutions | HEISYSTEM TM
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FuBbodenhersteller

Diese Opti-Solution ist eine Linie mit Optimierungs-
Kappséage und einem Beschickungssystem Opti-Feed
6000, das Werkstlcke in Chargen an einen Hobel leitet.
Nach dem Hobeln werden die Werkstlcke automatisch
zu einem MICROTEC 502 Scanner transportiert, wo sie
unter anderem mit Rdntgenstrahlen auf Defekte und ihre
Quialitét geprift werden.

Uber ein entsprechendes Steuerungssystem werden die
Werkstlcke dann drei Optimierungskappsagen vom Typ
Opti-Kap 5103 zugeflhrt, die sie in die entsprechenden
Bodenbelagskomponenten auftrennen. Die abgelangten
Komponenten werden anschlieBend nach Lange, Qualitét
und Breite sortiert.

Produktion:

Holzarten:

Anzahl der Bediener:

Land:

FuBbbdden
Hartholz
LA

USA

Opti-Solutions | HEISYSTEM TM

A Hobel

B Scanner
Erkennung von Defekten
und Qualitat

C Opti-Kap 5103
Optimierungskappsagen

D Sortierbander

Lesen Sie mehr auf unserer Website
systemtm.com/de
Oder scannen Sie den QR-Code

1
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A Opti-Feed 6000 Vack
Automatisierte
Beschickungssysteme

B Hobel

C Biindelmaschine

D Mehrfachkappsage

E Opti-Stack 6000

Automatisierte
Stapelsysteme

Hobelkomponenten- und
Profilholzhersteller

Diese kompakte Hobel- und Blindelanlage ist ein
vollstandig optimiertes System flir hohe Kapazitat

und Flexibilitat. Sie beginnt mit dem Beschickungs-
system Opti-Feed 6000 Vack, das die Werkstlcklagen
der Anlage zufUhrt und die Trockenstéabe automatisch

Werkstlcke dem Bundler zugeflihrt werden, der aus
den Werkstiicken Bundel bildet. Wenn das BUndel fertig
ist, kann es mit bis zu vier Bandern umreift werden. Das
fertige Blndel wird dann an eine Mehrfachkappsage
weitergeleitet, wo es nach Bedarf zugeschnitten werden

entfernt. Die Lagen werden dann zur Hobelbeschickung kann.
transportiert, wo jedes Werkstlck einzeln durch den

Hobel lduft. Nach dem Hobeln kédnnen schlechte Werk- AbschlieBend werden die fertigen Pakete vom Opti-Stack
stlcke vor der Bundelstation aussortiert werden. 6000 zu einem Paket gestapelt und zur Abholung . .
bereitgestellt. Es ist auch moglich, den Blindelungs- Produktion: Ségewerk
Dieses System ist ein duales System und kann in zwei prozess zu Uberspringen. In diesem Fall durchlaufen die . -
. . . - . , Holzarten: Weichholz
verschiedenen Modi betrieben werden. Im ersten Modus Werkstlcke das Bundelsystem, ohne gebindelt und . .
wird das Biindelsystem verwendet, bei dem die guten umreift zu werden. Anzahl der Bediener: T Lesen Sie mehr auf unserer Website

systemtm.com/de
Oder scannen Sie den QR-Code

Land: Deutschland g
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A Opti-Feed 6000
Automatisierte
Beschickungssysteme

B Hobel
D . . C Scanner
[ — = — Erkennung von Defekten
- = S S - _-— und Qualitat

D Opti-Kap 3103
Optimierungs-Kappséagen

4 L
— : 2 E Opti-Stack 3000
. 3 b - '-rr. A Automatisierte
: Stapelsysteme
r ] o | —
[ IR F Hobel

Palettenhersteller

Diese Optimierungsldsung beginnt mit einem Paket-
forderer, der die Holzpakete automatisch zum Opti-Feed
6000 transportiert, gefolgt von einer Hobelmaschinen-
beschickung und einer Hobelmaschine.

Nach der Hobelmaschine durchlaufen alle Werkstlcke
einen MiCROTEC Quialitatsscanner und werden zu einer

Charge zusammengefasst, bevor sie zu den beiden
Kappséagen Opti-Kap 3103 gelangen. Hier werden die
WerkstUcke auf Lange geschnitten und entweder zu
einem der drei Opti-Stack 3000 Stapler oder zu einer
Hobelmaschine transportiert. AnschlieBend werden alle
Langen automatisch zu fertigen Paketen gestapelt und
stehen zur Abholung bereit.

Produktion:

Holzarten:

Paletten & Container

Weichholz

Lesen Sie mehr auf unserer Website
systemtm.com/de
Oder scannen Sie den QR-Code

Anzahl der Bediener: i i

Land: Deutschland
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Hobelkomponenten- und
Profilholzhersteller

Diese Opti-Solution ist eine Optimierungskapplinie, die
mit einem automatischen Beschickungssystem vom
Typ Opti-Feed 6000 beginnt, gefolgt von einem Hobel,
einem MICROTEC Curvescan Scanner und einem
Feuchtigkeitsmesser.

Die Werkstuiicke werden dann von einem MICROTEC
Goldeneye 502 Scanner gescannt und von drei
Optimierungskappsagen Opti-Kap 5103 bearbeitet,
welche die Werkstlicke entsprechend den Scaner-

gebnissen und der besten Holzausnutzung zuschneiden.

Die Werkstilicke werden dann auf Sortierbandférderern
nach verschiedenen Qualitaten und Langen sortiert.

Je nach Lange und Qualitat werden die Werkstlcke
entweder in Kisten gelagert oder zu zwei automatischen
Keilzinkenanlagen, Opti-Joint H-200 oder Opti-Joint V-8,
transportiert.

Sk it sl ool i o sl i

L ——

Produktion:

Holzarten:

Hochwertige Komponente

Weichholz

Opti-Solutions | HEISYSTEM TM

A Opti-Feed 6000
Automatisierte
Beschickungssysteme

B Hobel

C Warpscan Scanner

D Feuchtigkeitsmesser

E Scanner

Erkennung von Defekten
und Qualit&t

F Opti-Kap 5103
Optimierungskappsagen

G Re-Rip Maschine
H Sortierbander
I Walking Floors

J Opti-Feed
Spin-Feeder

K Opti-Joint H-200
Horizontale Keilzink-
maschine

L Opti-Joint V-8

Vertikale Keilzinkmaschine

M Trockentiirme

N Opti-Stack 6000
Automatisierte
Stapelsysteme

17

Lesen Sie mehr auf unserer Website
systemtm.com/de
Oder scannen Sie den QR-Code

Anzahl der Bediener: i i i i ii

Land: Neuseeland
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Mobelhersteller

Die Rohmaterialpakete werden der Anlage Uber ein
Opti-Feed 6000 Beschickungssystem zugefthrt. Die Werk-
stlicke durchlaufen einen MiICROTEC Warpscan Scanner
zur Bestimmung der Krimmung und Wélbung, gefolgt

von einem M3 Scan zur Ermittiung des Feuchtegehaltes.
Werksticke, die die Qualitétskriterien erflillen, durchlaufen
einen Lamellenhobel, bevor sie in den Bereich der Festig-
keitsklassifizierung und Sortierung gelangen.

Mit einer fest installierten Trimmséage werden die
schlechten Enden der Werkstticke abgetrennt, bevor
diese den MiICROTEC Goldeneye 501 Scanner zur
Fehlererkennung und Qualitatsoptimierung durchlaufen.
Danach werden sie sortiert und auf die drei Hochge-
schwindigkeits-Optimierungskappsagen Opti-Kap 5103

verteilt, die sie entsprechend der Fehlererkennung und
Optimierung zuschneiden. AnschlieBend werden sie von
sechs Dreifachstaplern Opti-Stack 3000 auf Paletten
gestapelt, die automatisch aus Palettenmagazinen
zugefuhrt werden.

Die fUr die Keilzinkung geeigneten Werkstlcke werden
der vertikalen Keilzinkenanlage Opti-Joint V-8 Uber den
manuellen Fachtisch oder Gber die beiden automatisch
an den Spin-Feeder angeschlossenen Aufgabestationen
zugefuhrt. Nach der Keilverzinkung werden die Lamellen
an einen Hobel Ubergeben, anschlieBend von der Kapp-
sage Opti-Kap 1000 gemaR den Schnittlisten des Kunden
gekappt und zuletzt vom Stapelsystem Opti-Stack 3000
gestapelt.

Produktion:
Holzarten:
Anzahl der Bediener:

Land:

Mobel
Weichholz

Lettland  m—

Opti-Solutions | HEISYSTEM TM

A Opti-Feed 6000
Automatisierte
Beschickungssysteme

B Warpscan Scanner
C Feuchtigkeitsmesser
D Scanner

Erkennung von Defekten

und Qualitat

E Opti-Kap 5103
Optimierungskappsagen

F Sortierbander
G Opti-Stack 3000
Automatisierte

Stapelsysteme

H Opti-Feed
Spin-Feeder

I Opti-Joint V-8
Vertikale Keilzinkmaschine

J Opti-Kap 1000
Optimierungskappsagen

Lesen Sie mehr auf unserer Website
systemtm.com/de
Oder scannen Sie den QR-Code

19
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A Opti-Feed 6000
Automatisierte
Beschickungssysteme

B Endbeschnitt

-_T_ 'i:ll;-{ o T_i:_-:_l e . f C Hobel

L/ W — U == : . D Feuchtigkeitsmesser

E Scanner
Erkennung von Defekten
und Qualit&t

F Opti-Kap 5103
Optimierungskappsagen

G Opti-Joint V-8
Vertikale Keilzinkmaschine

H Opti-Stack 9000
Automatisierte
Stapelsysteme

Fensterhersteller

Diese Optimierungsldsung beginnt mit einem
Beschickungssystem Opti-Feed 6000, das bei Bedarf
auch eine Endbesdumung beinhaltet. AnschlieBend
werden die WerkstUcke einer Hobelmaschine zugefuhrt,
in der sie von allen vier Seiten gesaubert werden. Nach
dem Hobeln durchlaufen die Bretter einen Feuchtigkeits-
messer und gelangen in einen MiCROTEC Scanner, der
fUr eine optimale Holzausnutzung sorgt.

Vom Scanner gelangen die Werkstlicke in die Warte-
schlangensteuerung zwischen dem Scanner und den
beiden Opti-Kap 5103 Kappségen. Diese verfolgt

die gescannten Werkstiicke und verteilt sie auf die
beiden Opti-Kap 5103 Sagen, die sie entsprechend der
Optimierung zuschneiden.

AnschlieBend werden die Werkstlicke entweder zur
manuellen Weiterverarbeitung sortiert oder zur auto-
matischen Beschickung einer vertikalen Keilzinkenanlage
Opti-Joint V-8 transportiert. Nach dem Keilzinkenvorgang
werden die Werkstlcke zu einer Stapeleinheit Opti-Stack
9000 transportiert und zu fertigen Paketen gestapelt, die
mit einem Gabelstapler entnommen werden kénnen.

Produktion:
Holzarten:
Anzahl der Bediener::

Land:

Fenster

Weichholz

Polen

Lesen Sie mehr auf unserer Website
systemtm.com/de
Oder scannen Sie den QR-Code
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A Opti-Feed 6000 Vack
Automatisierte
Beschickungssysteme

B Endbeschneiden

C Hobel

D Warpscan Scanner

E Feuchtemesser

F Scanner

Bauelementehersteller

Diese hochkomplexe, integrierte Kapp- und Keilzinken-
I6sung beginnt mit einem Opti-Feed 6000 Vack, der das
ankommende Material lagenweise entstapelt. Eine ange-
schlossene Trimmsage schneidet die Enden, bevor die
Werkstticke einen MICROTEC Endscan durchlaufen, um
eine optimale Werksttckposition vor dem Einlauf in die
Hobelmaschine sicherzustellen.

Nach dem Hobeln durchlaufen die Werkstutcke eine Reihe
von MiICROTEC Scansystemen, darunter Warpscan, M3
Scan Feuchtemessgeréat und optischer Qualitatsscanner.
AnschlieBend werden die Werkstilicke auf maximale
Holzausnutzung optimiert und von drei Hochge-

schwindigkeitskappsagen Opti-Kap 5103 entsprechend
aufgetrennt. Nach der Optimierung und Entfernung von
Defekten gelangen die Werkstlcke auf das Sortierband,
wo sie entweder aussortiert oder der Keilzinkung zu-
gefuhrt werden.

Die Werkstlicke werden den beiden vertikalen Keilzinken-
maschinen Opti-Joint V-8 entweder Uber einen manuellen
Fachtisch oder Uber drei automatische Chargenbildner
zugefuhrt. Nach dem Keilzinken werden die Werkstlcke
in zwei Pufferzonen transportiert und von zwei Opti-Stack
9000 Stapelsystemen zu Paketen oder auf Lange ge-
schnittenen Paketen gestapelt.

Produktion:

Holzarten:

Komponenten

Weichholz

Erkennung von Defekten
und Qualitét

G Opti-Kap 5103

Optimierungskappsagen

H Opti-Joint V-8

Vertikale Keilzinkmaschine

Opti-Stack 9000
Automatisierte
Stapelsysteme

Lesen Sie mehr auf unserer Website
systemtm.com/de
Oder scannen Sie den QR-Code

Anzahl der Bediener: i ii i

Land Estland
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System TM Produkte Weitere Produkte

Alle Produkt- und System- Zur Erfullung aller Kunden-
Iosungen von System TM bedirfnisse besteht unsere
konnen fur bestmogliche Auswahl.von Materialhand-
Holznutzung und Kapazitat habungssystemen aus

und minimalen Arbeits- standardisierten Losungen
einsatz mit einem auto- und vollstandig auto-
matischen Handhabungs- und matisierten Projektlosungen:
Scanning-System ausge-

stattet werden.

Opti-Feed Opti-Stack
| Opti- _ | Opti- MICROTEC
Automatisierte Beschickungssysteme Automatisierte Stapelsysteme

Alle Produkt- und Systemlésungen von System
TM konnen fur bestmdgliche Holznutzung und
Produktionsoptimierung mit einem automatischen
Scanning-System ausgestattet werden.

MICROTEC ist der Scanner-Partner von System

diiiii;:e - TM und TechnologiefUhrer in der Scanning-
j mEESEEEE i Industrie. MICROTEC-Scanner sind duBerst
zuverléssig und prézise bei der Erkennung von Der MICROTEC Multi-Sensor Scanner
Holzdefekten und gewahrleisten eine auto- Goldeneye.
matisierte, optimierte und reibungslose Produktion.
| Optl-JOInt | OptI-SO|UtI0n Die Identifizierung von Holzeigenschaften beruht

Automatisierte Keilzinksysteme Kundenspezifische Systemlésungen auf einer Multisensor-Scanning-Technologie
v r P 4 9 unterstitzt durch MICROTEC Al, welche Aste,

Risse, Holzgallen, Lécher, Verfarbungen, Kanten
und andere Holzdefekte sowie deren Position
erkennt. Mit auBergewodhnlicher Prézision und
hoher Geschwindigkeit scannen die Sensoren die
Bretter fUr eine optimale Holznutzung.

In Kombination mit modernster Scantechnologie
und optimierender Software gewahrleisten die
Produkte und Systemldsungen von System TM Multisensor-Scanning-Technologie
eine optimale Produktionsoptimierung bei hoher zum Scannen der Werkstlcke fur
Kapazitat. eine optimale Holzausnutzung.




System TM Kundendienst

Optimale Leistung mit einem starken
Service- und Support-Team

System TM Service ist eine strategisch wichtige Geschéftseinheit. Die Service-
abteilung konzentriert sich auf die Bereitstellung von Service und Support fiir
Sie, und wir sind standig bestrebt, unsere Dienstleistungen entsprechend lhren
Anforderungen weiterzuentwickeln.

System TM Service bietet Ihnen Serviceleistungen, die einen unterbrechungs-
freien Betrieb mit optimaler Produktivitat und Auslastung gewahrleisten.
Systematische Wartung minimiert Produktionsausfallzeiten und sorgt gleichzeitig
fiir einen reibungslosen Betrieb mit minimalem Risiko unerwiinschter Uber-
raschungen.

System TM Service ist ein Team von professionellen, geschulten und erfahrenen
Wartungstechnikern, die fir eine umfassende Beratung und Unterstiitzung

zur Verfigung stehen. Mit mehr als 45 Jahren Erfahrung in der Entwicklung,
Herstellung, Integration und Wartung von automatisierten Hochleistungs-
systemen fiir die Massivholzbearbeitung verfligt System TM Uber alle
erforderlichen Qualifikationen, um lhnen einen umfassenden Service und Support
Zu bieten.

Dazu gehoren:

I Service- und Wartungsvertrage

MaBgeschneidertes Ersatzteilpaket fiir jeden Kunden fiir einen
erfolgreichen Start

® Modifizierung, Aufriistung und Erweiterung bestehender Maschinen,
Steuerungen und Software

@ Standortwechsel, Renovierung, Installation und Inbetriebnahme von
Maschinenanlagen

I Produktions- und Systemanalyse und -optimierung

Ausbildung von (Bedienungs-) Personal in der Bedienung und Wartung der
Maschinen

Beratungs- und Consultingleistungen

Ersatzteile und Erweiterungen

Unsere Servicetechniker stehen lhnen auch Garantie
auBerhalb der Geschaftszeiten zur Verfugung

Helpdesk und telefonischer Online-Support - 24 Stunden weltweit

Telefon: +45 7021 3355
E-Mail: service@systemtm.com
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